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褐藻酸钠生产技术规范 

1 范围 

本标准规定了褐藻酸钠生产的基本工艺要求。 

本标准适用于以海带为原料生产褐藻酸钠的工艺技术要求。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。 

GB209 工业用烧碱 
GB210 工业碳酸钠 
GB320 工业用合成盐酸 
GB/T 534 工业硫酸 
GB1886 食品添加剂 碳酸钠 
GB/T6820 工业合成乙醇 
HG/T 2327 工业氯化钙 
SC/T3202  淡干海带 

3 术语与定义 

下列术语与定义适用于本标准 

3.1 转化 

海带加纯碱，使藻体中不溶性的褐藻酸盐转化为水可溶性的碱金属盐。 

3.2 钙化 

消化过滤后的清液加入氯化钙溶液，使水溶性的褐藻酸碱金属盐转化为水不溶性的褐藻酸钙。 

3.3 酸化 

消化过滤后的清液加入硫酸溶液中和反应，生成褐藻酸凝胶。 

3.4 脱钙 

将褐藻酸钙凝胶用盐酸洗脱使之转化为褐藻酸凝胶并充分水洗后得到纯的褐藻酸。 
3.5 凝析 

使用无机酸或氯化钙，使水溶性的褐藻酸钠转化为水不溶性的褐藻酸或褐藻酸钙而浓缩析出。 

3.6 中和 

将褐藻酸与纯碱或氢氧化钠反应后，使其形成褐藻酸钠。 

4 要求 

4.1 原辅材料要求 

4.1.1 海带的要求见 SC/T3202 中的规定。 

4.1.2 盐酸的要求见 GB320 中的规定。 

4.1.3 液碱的要求见 GB209 中的规定。 

4.1.4 纯碱的要求见 GB210、GB1886 中的规定。 
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4.1.5 硫酸的要求见 GB/T 534 中的规定。 

4.1.6 乙醇的要求见 GB/T6820 中的规定。 
4.1.7 氯化钙的要求见 HG/T 2327 中的规定。 

4.2 海带预处理 

4.2.1 浸泡 

将淡干海带均匀分散到浸泡池中，放水浸泡，时间约为 30min～60min。 
4.2.2 冲洗 

海带浸泡后，反复冲洗以除掉泥沙、石头，并挑净绳子、塑料编织袋等其它异物。 
4.2.3 切菜 

将浸泡好的海带送至切菜机切碎。 

4.3 转化 

4.3.1 投料 

将定量碎海带经过入锅绞笼投入到消化锅中，开动搅拌机搅拌 10min 左右。 

4.3.2 化碱 

打开热水阀，向化碱罐中注入热水，然后根据海带质量和数量将纯碱定量加入到化碱罐内，使纯碱

完全溶解。 

4.3.3 闷锅 

纯碱完全溶解后，将热碱水通入到消化锅中，同时注入热水，开动搅拌机搅拌均匀后，加入少量热

水闷锅。根据工艺参数要求，闷锅0.5h～2.0h后再通入40℃～60℃热水，搅拌混合均匀使其完全转化。 

4.4 兑稀粗滤 

4.4.1 要求 

将转化后的料液在消化锅内适当兑稀，然后经过粗滤绞笼过滤后放入兑稀池中，同时加入自来水或

过程回收水进行二次粗滤、兑稀。 

4.4.2 工艺控制 

经常用粘度计测量料液，控制胶液流动秒数在 72s～90s 范围之内。 

4.5 发泡 

将粗滤并混合均匀后的料液经粉碎机粉碎或其他方式充分溶汽发泡后漂浮。 

4.6 漂白 

发泡后的料液漂浮2h后即可放料，放料过程中同时加入适量漂白剂，并保证产品色泽在不同规定质

量指标规定范围内。 

4.7 过滤 

漂白后的料液经过孔径 150µm 以上滤网过滤后放到清胶液池中，准备凝析。 

4.8 凝析 

凝析采取钙析法或酸析法。 

4.8.1 钙析法 

4.8.1.1 钙化 

往清胶液中加入浓度 11%氯化钙溶液，控制胶液池 pH 值呈中性，加钙适中，然后将料液转到老化

池中。 

4.8.1.2 脱钙 

钙化后的料液在老化池中老化一段时间后，经粉碎进入脱钙罐， 连续进行一、二两级脱钙，并要

开启水洗绞笼，调节水流量使整个脱钙流程均衡运作。 

4.8.1.3 工艺控制 

脱钙过程中使用稀盐酸调整一级脱钙罐 pH 值为 3.0～4.0，二级脱钙罐 pH 值为 1.5～2.0，以保证

产品含钙量和各级脱钙酸水含酸量合格，使褐藻酸充分凝析。 

4.8.2 酸析法 
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在清胶液池中加入浓度 10%硫酸溶液，使褐藻酸充分凝析，然后放入老化池中老化待压榨。 

4.9 压榨 

4.9.1 脱水要求 

将凝析后的料液经螺旋压榨机压榨后装入涤纶布袋中，放入油压压榨机压到含水量合格。 

4.9.2 含水量 

压榨后的凝胶含水量保持在64%～74%范围内。 

4.10 中和 

中和采取固相法或液相法。 

4.10.1 固相法 

4.10.1.1 中和反应 

将压榨工序脱水后的褐藻酸凝胶按适当比例加入纯碱，打开凉风管阀门，在碱容器内充分搅拌

5min～10min生成褐藻酸钠。当反应后的物料呈浅绿色时放入凉料盘中。 

4.10.1.2 工艺控制 

中和反应过程中经常测试 pH 值，保持 pH 值呈中性，根据 pH 值大小决定加纯碱比例。 

4.10.2 液相法 

4.10.2.1 中和反应 

将压榨工序脱水后的褐藻酸凝胶粉碎后，与乙醇按１∶１比例投入到中和罐中，加入浓度４％液碱，

使pH值趋于中性或微酸性，加入适量次氯酸钠，使pH值维持在８左右，再徐徐加入液碱不断搅拌，使pH

值不在变化，生成纤维絮状褐藻酸钠。 

4.10.2.2 离心 

将纤维絮状褐藻酸钠及废乙醇放入离心机甩干，放入凉料盘中。 

4.11 造粒烘干 

4.11.1 造粒 

将中和后的褐藻酸钠送至造粒机中开始造粒。 

4.11.2 烘干 

开启引风机、鼓风机、振动烘干机，打开蒸汽阀门，调节好风速和风量后将造粒好的褐藻酸钠均匀

送入烘干机，根据出料的干湿情况及时调整进料量和送风温度，确保烘干水分合格。 

4.12 粉碎 

将烘干后的褐藻酸钠凉料后装入包装袋中送入包装车间，根据客户需求的质量指标，经粉碎机粉碎

后包装。 

4.13 包装 

根据客户需要选用符合有关标准要求的纸板桶、塑编牛皮纸袋等为外包装，聚乙烯塑料袋为内包装。 

4.14 贮存 

产品应贮存于通风、干燥、清洁的仓库内，不得与有毒有害物品混堆混放，堆放应离地10cm以上。 

 

 

 


